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VORHANDENE AUSRUSTUNG

SchweiBen Alle gangigen SchweiBverfahren wie: MAG. MIG, WIG

2 SchweiBarbeitsplatze

Drehen Dreh-@ + Drehléange (mm)

1 Langdrehmaschine @ 660/5.000 mm

1 CNC Drehautomat mit Linette und angetriebenen Werkzeugen | @ 380/1.530 mm

1 CNC Drehautomat @ 450/1.000 mm
1 CNC Drehautomat @ 300/1.000 mm
2 Drehmaschinen @ 500/2.000 mm

Alle CNC-Drehautomaten sind ausgestattet mit Werkzeugmess-Systemen und Verkniipfung mit CAM-System.

Schleifen
1 Rundschleifmaschine Schleif- @ / Schleiflange (mm)
mit Innenschleifeinrichtung @300/ 1.200 mm
Teile Abmessung X,Y,z (mm)
1 Flachschleifmaschine 1.000 x 600 x 500 mm
Bohren
Diverse Tisch- und Standbohrmaschinen Bis @ 60 mm in Stahl
Raumen Alle géngigen Nutbreiten nach DIN 6885
1 Vertikalrdummaschine 3/4/5/6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/25/28 mm
Frasen Teile-Abmessungen x,y,z (mm)
1 CNC-Bearbeitungszentrum mit 4-Achse 3.200 x 800 x 650 mm
1 CNC-Bearbeitungszentrum mit 4-Achse 1.350 x 640 x 650 mm
1 CNC-Bearbeitungszentrum 1000 x 600 x 600 mm
1 CNC-Bearbeitungszentrum
mit 5-Achsen, 800 x 800 x 650 mm
mit festem Tisch 800 x 800 x 925 mm
1 CNC-Bearbeitungszentrum
mit 5-Achsen, 500 x 500 x 350 mm
mit festem Tisch 500 x 500 x 1400 mm

2 Horizontal Bohr- und Fraswerke

mit 4-Achse Drehtisch 1.600 x 1.600 x 1.050 mm

Alle CNC-Bearbeitungszentren sind ausgestattet mit Werkzeugmess-Systemen und Verknipfung mit CAM-System.
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